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l 

Fer a cheval et son precede de fabrication. 

On realise depuis des siecles les fers a chevaux par forgeage 
et poinconnage de barres de fer. Plus recemment on a propose 
d'alleger les fers en les realisant en aluminium ou alliage 
leger analogue. Ces fers sont conformed par formage a froid 
5 ou a chaud de morceaux de profiles plats en aluminium. Ces 
fers en aluminium sont largement utilises pour le ferrage des 
chevaux de selle et surtout des- chevaux de course mais ils pre- 
sentent 1 ■ inconvenient d f une usure rapide. * 

10 La presente invention a pour but de remedier a cet inconvenient 
tout en conservant l'avantage des fers en aluminium et alliage 
leger et elle est caracterisee en ce que le fer en alliage 
leger comporte, noye dans sa masse et aff leurant sous la sur — 
face inferieure du fer, au moins un insert en un mater iau dur 

15 resistant a l 1 abrasion, notamment en acier. 

L 9 Insert peut avoir toute section, toute longueur et toute 
forme voulues et 11 est place dans le fer au point ou aux 
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points qui sont soumis a l'usure maximale. Le plus generalement, 
1* insert est positionn§ dans la tSte, transversalement a l'axe. 
Mais f des inserts peuvent Stre places dans le corps ou le pied 
de l'un ou V autre bras. Dans le cas d'un fer muni de crampon 
5 un insert est de preference noy§ dans le corps de chague cram- 
pon. Les materiaux du fer et de 1* insert n'ayant pas la m§me 
plasticity, il n'est pas possible de conformer le fer par for- 
mage, a chaud ou a froid a partir d*un profile dans lequel 
1' insert a ete_ noye au pr Salable. La fixation d'un insert par 

10 usinage d*un fer pr§form6 et sertissage ou analogue de_ l 1 insert, 
constituerait une operation longue, delicate et on^reuse. La 
pr§sente invention a en consequence pour objet un proc£de de 
fabrication d'un fer a cheval en aluminium ou metal leger 
comportant un insert conformement a 1» invention caracterise en 

15 ce que le fer est mouie, sensiblemerit a sa forme definitive 
au moins dans la par tie renfermant 1* insert, par coulee de 
l'alliage ISger dans un moule dans lequel a, au pr Salable, 6t£ 
place l f insert. 

20 En raison du proc£d§ de fabrication par coulee en moule, en 
general par coulee en coquille, xl est possible de r^aliser 
des fers de formes complexes et notamment des fers plats 
d'epaisseur constante ou d'Spaisseur variable, des fers de 
section demi-ronde, trapezoldale, etc, des fers avec traverse 

25 ou avec planche, des fers sans tete, des fers avec bras in§- 
gaux, et plus generalement des fers a applications orthop§di- 
ques. 

L 1 invention sera dScrite plus en detail ci-apres avec r£f6ren- 
30 ce aux dessins ci-annexes qui illustrent divers fers conformes 
a 1' invention et dans lesquels : 

La figure 1 est une vue par dessous d'un fer dit 
demirrond sans rainure et avec un insert; la figure 2 
35 est une vue en coupe par II^-II de figure 1; la 

figure 3 est une vue par dessous d*un fer a rainure 
avec talons eiargis et inserts pour donner du poids 
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au talon; la figure 4 est une vue par dessous d'un 
fer arriere avec inserts dans des crampons realises 
dans les talons; la figure 5 est une vue en eleva- 
tion par V-V de figure 4; la figure 6 est une vue 
5 en plan par dessous d'un fer orthopedique avec 

inserts et la figure 7 est une vue en elevation 
laterale du fer de figure 6. 

Dans les dessins la reference 1 designe d'une maniSre gene*rale 
le fer realise en aluminium coul6 en coquille, 2 les poingon- 
10 nages pour les clous de ferrage et 3 la rainure qui a* une forme 
quelconque connue. 

Dans le fer des figures 1 et 2 un insert 4 de section trape- 
zoldale est noye dans la tete du fer de maniere a aff leurer 
15 la surface inferieure dite demi-ronde, du fer. 

Le fer de figure 3 presente des talons 5 elargis et, outre 
1' insert 4 destine a require l'usure de la tete, des inserts 
6 sont noyes dans les talons pour a la fois reduire l'usure 
20 et donner du poids aux talons. 

Le fer de la figure 4 est un fer arriere qui comporte egale- 
ment un insert 4 noye transversalement dans la tete pour en 
require l'usure et qui presente sous les talons des crampons 
25 7 , des inserts 8 constitues par des des cubiques ou analogues 
en acier etant noyes dans les crampons avant. 

Du fait que les fers en aluminium sont coules en coquille, il 
est possible de realiser des fers de toutes formes et notam- 
30 ment des fers orthop§diques sans tete, a mamelles ou quar tiers 
elargis, avec traverse, etc. 

Dans les figures 6 et 7 on a represents un talon d'un tel fer 
dit compense au talon avec demi-traverse. Comme on le voit 
35 dans la figure 7, l'epaisseur de l'un des bras crolt vers le 
talon et outre 1 • insert 4 dans la tete un insert 9 est prevu 
dans la demi-traverse 10. 
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I*es inserts illustres sont de section trapezoldale, carree ou 
rectangulaire et constitu§s par des barettes ou des des en 
acier mais ils peuvent avoir toute autre section et etre rea- 
lises en d'autres matSriaux durs. 
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Revendications 



1. Un fer a cheval en alliage leger, 

caracterise en ce qu"il comporte noye dans sa masse et af- 
fleurant sous la surface infer ieure du fer 1, au mo ins un 
insert 4 en un materiau dur resistant a 1' abrasion, notam- 
5 ment en acier, 

2. Un proceed de fabrication d'un fer a cheval en alliage ieger 
selon la revendication 1, 

caracterise en ce que le fer est moule, sensiblement a sa forme 
10 definitive au moins dans la partie renfermant 1* insert 4, par 
coulee de 1 9 alliage leger dans un moule dans lequel a, au 
prealable, ete placS 1* insert. 
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